AKRON® HYDRAULIC ZF
Lubricante hidraulico libre de zinc ’4’ (ROM
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» Descripcion » Recomendaciones de uso
La serie de lubricantes Akron® Hydraulic ZF elaborados con bdsicos La serie de lubricantes Akron® Hydraulic ZF son recomendados para aplicaciones
virgenes minerales de muy alta calidad y un paquete de aditivos de alta hidrdulicas donde los aspectos ambientales no permiten emplear aceite
tecnologia libre de zinc, que permiten satisfacer y sobrepasar los hidraulicos tradicionales (con zinc), donde los fabricantes de equipo prefieren esta
requerimientos de proteccion antidesgaste de las bombas de pistén, clase de fluidos.

paletas y engranes en alta velocidad y alta presion.
Pueden ser empleados en todos los sistemas hidraulicos donde se requiera un

Por otro lado, estos fluidos son de los denominados: “libre de cenizas”y su fluido que cumpla con las siguientes especificaciones: Denison HF-0, HF-1, HF-2,
tecnologia les permite ser completamente compatibles con los Vickers 1-286-S, M-2950-S, Cincinnati Milacron P-68, P-69, P-70, DIN 51524 Part 2,
hidraulicos de tecnologia tradicional, es decir, fluidos que contengan zinc. Racine, bombas de élaves de volumen variable, Afnor 48-690 (dry), Afnor 48-691

(wet), Afnor 48-603.

« Propiedades y Beneficios

- Proporciona alta proteccion a la corrosién y herrumbre. « Caracteristicas Tipicas

- Excelente estabilidad térmica y de oxidacién que proporciona larga vida Método

a los equipos. Caracteristicas ASTM Resultados
(ddigo de producto 419 420 422
- Ofrece igual 0 mayor proteccion antidesgaste que los hidraulicos que Grado 150 3 46 68
S tenzine Color D 1500 20 25 30
- Cumple con especificaciones de los mayores fabricantes de equipo Peso especifico a 20/4°C D 1298 0872 0878  0.88
hidraulico. Punto minimo de fluidez, °C D97 -21 -18 -15
) ) o . Punto de inflamacién, °C D92 215 225 235
- Compatible con otros fluidos hidraulicos que contengan zinc. Viscosidad cinematica a 40°C, ¢St D 445 3 % 63
Viscosidad cinematica a 100°C, ¢St D 445 5.2 6.8 8.6
Indice de viscosidad D 2270 9 95 95
Corrosion lamina de Cobre, 3 hrs,a100°C D130 1A 1A 1A
« Precaucion Prueba de herrumbre D 665 Pasa Pasa Pasa
Demulsibilidad, mins. para 3 ml D 1401 20 20 20
El contacto directo con este producto no implica ningun dafo para la Oxidacién hasta TAN de 2 hrs. minimo D943 3000 3000 3000
salud; sin embargo, evite contacto prolongado del aceite lubricante usado Oxidacion prueba RBOT, minutos D227 200 200 200
con la piel. En caso de tener contacto con el aceite lave con abundante
Prueba FZG, etapas D 51354 10 10 10

aguay jabon.
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No cor ine, cuide el ambiente, disponga de envases, aceites y fluidos en sitios autorizados.
Fecha de emisién: 17 mayo 2012 Cuide que su centro de reparacion de confianza siga las normas ambientales para la disposicién de fluidos.
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] Mexicana de Lubricantes, S.A. de CV. Av. 8 de Julio No. 2270, Z.I. C.P. 44940 Guadalajara, Jalisco, México.
Teléfono: 01 (33) 31-34-05-00 Fax: 01 (33) 31-34-05-01 www.akron.com.mx

Para mayor informacion de este producto, acuda al Departamento Técnico del Distribuidor de su localidad o al Departamento Técnico de Mexicana de Lubricantes, S.A. de CV.




